
Sandstrahl-Reinheitsgrade Klassifizierung nach 
Schwedischem Standard SIS 05 5900

Norm-Reinheitsgrad Sa 1 / SA 1 – „Brush-off Blast Cleaning“ 

Die Oberfläche ist definiert als frei von Öl, Fett, Schmutz, losem Zunder (Abbrand), 
losem Rost und loser Farbe oder Beschichtung. Verbleibender Zunder, Rost und 
Farbe soll festhaftend und die Oberfläche ausreichend aufgeraut sein, um eine gute 
Haftung der aufzutragenden Beschichtung zu erreichen. 
Eine Oberfläche nach Standard SA 1 ist vergleichbar mit SP-7 (SSPC) und NACE 4 

Norm-Reinigungsgrad Sa 2 / SA 2 – „Commercial Blast Cleaning“ 

Die Oberfläche ist definiert als frei von jeglichem Öl, Fett, Schmutz, Zunder, Rost, 
Farbe und sonstigen Fremdkörpern. Nur leichte Spuren oder Verfärbungen durch 
Rost oder Zunder oder leichte, festhaftende Rückstände von Farbe oder 
Beschichtung dürfen verbleiben. Auf aufgerauter Oberfläche dürfen leichte 
Rückstände von Rost oder Farbe in den Vertiefungen verbleiben. Mindestens 2/3 
eines jeden Quadratzolls sollen frei von sichtbaren Rückständen sein und diese 
sollen auf nur leichte Verfärbungen, Flecken oder geringe Reste der genannten 
Substanzen beschränkt bleiben. 
Eine Oberfläche nach Standard SA 2 ist vergleichbar mit SP-6 (SSPC), NACE 3 und 
Third Quality (britischer Standard) 

Norm-Reinigungsgrad Sa 2 1/2 / SA 2 ½ – „Near White Blast Cleaning“ 

Die Oberfläche ist definiert als frei von jeglichem Öl, Fett, Schmutz, Zunder, Rost, 
Korrosion, Oxiden, Farbe und sonstigen Fremdkörpern. Nur leichte Spuren oder 
Verfärbungen durch Rost oder Zunder und leichte, festhaftende Rückstände von 
Farbe oder Beschichtung dürfen verbleiben. Mindestens 95 % eines jeden 
Quadratzolls sollen frei von sichtbaren Rückständen sein und diese sollen auf nur 
leichte Verfärbungen, Flecken oder geringe Reste der genannten Substanzen 
beschränkt bleiben. 
Eine Oberfläche nach Standard SA 2 ½ ist vergleichbar mit SP-10 (SSPC), NACE 2, 
Second Quality (britischer Standard) 

Normsicherheitsgrad Sa 3 / SA 3 – “White Metal Blast Cleaning” 

Die Oberfläche ist definiert als von einheitlich grau-weiß metallischem 
Erscheinungsbild, leicht angeraut, um eine gute Haftung der aufzutragenden 
Beschichtung zu ermöglichen. Bei Betrachtung ohne Vergrößerung soll die 
Oberfläche frei von jeglichem Öl, Fett, Schmutz, sichtbarem Zunder, Rost, 
Korrosionsprodukten, Oxiden, Farbe oder sonstigen Fremdkörpern sein. 
Eine Oberfläche nach Standard SA 3 ist vergleichbar mit SP-5 (SSPC), NACE 1, First
Quality (britischer Standard) 


